
รายละเอียดสาขาและขอบข่ายใบรับรองห้องปฏิบัติการ 
(Scope of Accreditation for Calibration)

ใบรับรองเลขท่ี 22-LB0104 
(Certification no. 22-LB0104)

ฉบับท่ี     04 
(Issue No. 04)

ออกให้ตั้งแต่วันที่ 19 มีนาคม พ.ศ. 2568 
(Valid from)  (19th March B.E. 2568 (2025))

ถึงวันที่ 8 กันยายน พ.ศ. 2571 
(Until)    (8th September B.E. 2571 (2028))

สถานภาพห้องปฏิบัติการ 
(Laboratory status)

 ถาวร 
(Permanent)

 นอกสถานท่ี 
(Site)

 ช่ัวคราว 
  (Temporary)

 เคล่ือนท่ี 
  (Mobile)

 หลายสถานท่ี 
  (Multisite)

สาขาการ      
สอบเทียบ 

(Field of Calibration) 

รายการสอบเทียบ 
(Parameter) 

ขีดความสามารถของ         
การสอบเทียบและการวัด* 

(Calibration and Measurement Capability*)

วิธีการสอบเทียบ 
(Calibration Method) 

   

* ค่าความไม่แน่นอน (±) ที่ระดับความเช่ือม่ันประมาณ 95 %
และมีความหมายเป็นไปตามเอกสารวิชาการเร่ือง ขีดความสามารถของการสอบเทียบและการวัด (TLA-03) 

(* Expressed as an uncertainty (±) providing a level of confidence of approximately 95%  
and the term “CMCs” has been expressed in the technical document (TLA-03))

กระทรวงอุตสาหกรรม  สำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 
(Ministry of Industry, Thai Industrial Standards Institute) 

หน้าที่ 21/70

1. มิติ (ต่อ) Standard bar, Setting rod Comparison with 
(1. Dimension (cont.))   25 mm to 75 mm 2.1 µm gauge block 

  > 75 mm to 150 mm 2.2 µm 
  > 150 mm to 200 mm 2.3 µm 
  > 200 mm to 250 mm 2.4 µm 
  > 250 mm to 300 mm 2.6 µm 
  > 300 mm to 350 mm 2.9 µm 
  > 350 mm to 400 mm 3.0 µm 
  > 400 mm to 425 mm 3.1 µm 
  > 425 mm to 450 mm 3.2 µm 
  > 450 mm to 500 mm 3.3 µm 
  > 500 mm to 525 mm 3.5 µm 
  > 525 mm to 550 mm 3.6 µm 
  > 550 mm to 600 mm 3.7 µm 
  > 600 mm to 625 mm 3.8 µm 
  > 625 mm to 650 mm 3.9 µm 
  > 650 mm to 675 mm 4.0 µm 
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กระทรวงอุตสาหกรรม  สำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 
(Ministry of Industry, Thai Industrial Standards Institute) 

หน้าที่ 22/70

1. มิติ (ต่อ) Standard bar, Setting rod (cont.) Comparison with 
(1. Dimension (cont.))   > 675 mm to 700 mm 4.1 µm gauge block 

  > 700 mm to 725 mm 4.4 µm 
  > 725 mm to 750 mm 4.5 µm 
 > 750 mm to 800 mm 4.6 µm 
  > 800 mm to 825 mm 4.8 µm 
  > 825 mm to 850 mm 4.9 µm 
  > 850 mm to 900 mm 5.0 µm 
  > 900 mm to 925 mm 5.2 µm 
  > 925 mm to 950 mm 5.3 µm 
  > 950 mm to 975 mm 5.4 µm 
  > 975 mm to 1 000 mm 5.5 µm 

 
   




